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Maschine zvm Zusammenfugen einer Unterteilung imd eines Schach- 

telzxxschnitts 

K\irze Zusammenfassxmg (Abstrakt) der Erfindtmg: 

Die Erfindung bezieht sich auf das Zusammenfugen einer zu- 

saramenfaltbaren zellenformigen. Unterteilung mit einem Schachtel 

zuschnitt zur Bildung einer kombinierten unterteilten Schachtel 

in zusammengefaltetem Zustand fur Versand- und Gebrauchs- 

zwecke. 

Beschreibung der Erfindung: 

Eine zusammenfaltbare zellenf ormige Schachteluntef teilung so- 
wie ein Verf ahren und eine Maschine zu deren kontinuierlicher 
i-ertigung sind bereits bekannt (vgl. US-PS 3 580 471 und US- 
Pat entanmelduhg 143 391 vom 14. Mai 1971). Die US-Patentan- 
meldung offenbart und beansprucht eine Maschine zum Zusammen- 
fiigen einer derartigen zusammenfaltbaren zellenf drmigen Unter- 
teilung mit einem Schachtelzuschnitt zur Bildxzng eines zusammen- 
gefalteten Versandbehalters, der zu einer unterteilten Schach- 
tel geformt werden kann. 
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Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Maschine zu schaffen zum 
Zusammenfugen einer zusammenfaltbaren zellenf ormigen Unter- 
teilung mit einem Schachtelzuschnitt zur Bildung einer^kom- 
binierten xmterteilten Schachtel in zusanunengefaltetem Zu- 
stand. - . 

GemaB der Erfindung werden Schachtelzuschnitte auf eine Porder- 
' vorrichtung gege-ben, die die Zuschnitte durch die verschiede- 
nen Stationen befordert. Klebstoff wird a.uf den Zuschnitt auf- 
gebracht, vm die Unterteilxmg mit dem Zuschnitt zu verbinden. 
Die Zuschnitte laufen dann unter einer Wendetrommel hindurch, 
wo die zusammenfaltbaren zellenf ormigen Unterteilungen ergrif- 
fen und auf die Trommel gebracht werden una dann genau ausge- 
richtet auf dem Zuschnitt positioniert weTden. Die Platten des 
Schachtelzuschnitts werden dann uber die Unterteilung gefaltet, 
wodurch die Bildung des Schachtelzuschnitts urn die Unterteilung 
herum beendet ist. 

Die Erfindung wird im f olgenden an Hand der Zeichnung naher 
erlautert. Es zeigen: 

Pig. 1 eine perspektivische Darstellung, die zeigt, 
wie die Unterteilung auf der Oberseite eines 
Schachtelzuschnitts, auf dem Klebstoff streif en 
vorgesehien sind, auf gebracht werden soli; 

Pig. 2 eine perspektivische Darstellung des Schachtel- 
, * zuschnitts von Fig. l, nachdem die Unterteilung 

aufgebracht und. der. Zuschnitt um diese herum zu 

einem Rohrkorper gefaltet wurde; 
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Eig. 3 eine seitliche Drauf sicht auf die erf indiingsge- 
maBe Maschine; 

Pig* 4 eine Drauf sicht von oben auf die Maschine von 
Fig. 3; 

Fig. 5 eine perspektivische Darstellung des an den Zu- 
schnittfordermitteln befestigten Niederhalte- 
stoSelements, wobei das den Zuschnitt bewegende 
StoBelement spwie ein Messer gezeigt sind, das 
verhindert, daB der Zuschnitt uber die Oberseite 
des StoBelements geschoben wird; 

Pig* 6 eine perspektivische Darstellung des Niederhalte- 
StoBelements von Pig* 5 tmd des Bezugslinienmes- 
sers, das in einen Schlitz des Schachtelzuschnitts 
eingreift und den Zuschnitt in seitlicher Ausrich- 
timg halt; 

Pig. 7 eine seitliche Drauf sicht auf den Trenn- und Hal- 
teabschnitt der Maschine zum Aufnehmen einer ein- 
zelnen Unterteilung' aus dem Strom uberlappender 
Unterteilungen und zum Vorschub derselben auf 
einen Aufnahmetisch iiber der Maschine; 

Pig. 8 eine perspektivische Darstellung des Seitenaus- 

richtfingermechanismus, durch den die Unterteilung 
seitlich auf dem Aufnahmetisch positioniert wird; 

Pig. 9 eine seitliche Drauf sicht auf den Wendetrommelab- 
schnitt, • wobei der Saugmechanismus zum Zufiihren 
einer Unterteilung zu den Greifern auf der Trommel 
gezeigt ist; 

Pig. 10 eine seitliche Drauf sicht auf einen der Greifer 
auf der Trommel von Pig. .9; und 

Pig. 11 in Kombination eine isometrische DsLTstellung des 
und 12 gemeinsamen Antriebssystems der Maschine. 
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Die zusammenfaltbare zellenf ormige SchachteltaiterteilTing ge- • 
maS US-PS 3 580 471 ist aus einer Anzahl. von Modulelementen 
gebildet. Ein Modulelement ist ein Gefuge, das aus einer An- 
zalil von iiber das Gefuge verlaufenden Zellen zusammengesetzt 
ist* Eine Anzahl von Modulelement en kann abgestixft in Declaing 
miteinander gestapelt werden zur BilSung einer Unterteilungs- 
einheit jeder gewunschten Zellenanzah.1 in jeder Dimension. 
Beim Ubereinanderanordnen . von Modulelementen ist es erforder- 
lich, jedes Modulelement um eiiie Zelle von dem darimt er liege n- 
den Modulelement . zu versetzen. Dies ist iii Fig. 1 gezeigt^ wo 
sich die Unterteilungseinlieit 20 iiber dem Schachtelzuschnitt 
21 "befindet. Wenn die Unterteilungseinheiten vom Ende der Ma- 
schine (vgl. US-Anmeldung 145 391) herauskommen, sind sie auf 
einem Eorderabschnitt , wobei die Unterteilxuigseiiiheiten abge- 
stuft Oder schindelartig angeordnet in Deckring liegen. In die-^ 
ser Porm treten die Unterteilungseinlieiten in den Trenii^ tind 
Halteabschnitt der erf indungsgemaBen Maschine ein. Die Schacli- 
telzuschnitte werden von" den bekannten Druck- und Schlitzstar 
tioneii in der Schachtelf ertigxmgsanlage empfangen und iii den 
StoBvorschubmechanismus der erf indungsgemaBen Maschiiie einge- 
fiilirt. 

Fig. 3 zeigt eine seitliche Draufsicht auf die erf indungsge- 
maBe Maschine. Schachtelzuschnitte 21 werden von Hand In einen 
StoBvorschubmechanismus eingefuJnrto Die Zuschnitte werden je- 
weils einzeln von diesem StoBvorschubmechanismus auf einen Zu- 
schnitt-Kettenforderer befordert. Dieser Forderer ist mi t einer 
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Anzahl von Gruppen von Ansatzen ausgerustet, die an der Hin- 
terkante des Zuschnitts angreifen und den Zuschnitt in kon- 
trollierter Ausricht^:ng durch die folgenden Stationen schie- " 
ben. Der Zuschnitt ist so angeordnet, daB die Schlitze der Zu- 
schnitte in einer Reihe mit dem Bewegungsweg des Zuschnitts 
diirch die Maschine liegen. 

Zuerst bewegt sich der Zuschnitt durch einen Klebstoffabschnitt , 
in dem der Klebstoff zum Verbinden der Unterteilung und des Zu-' 
schnitts miteinander aufgebracht wird. Dieser Klebstoff wird 
auf die Oberflache des Schachtelzuschnitts, die die Innenfla- 
che der Schachtel bildet, aufgebracht, wahrend sich der Zu- 
schnitt durch die Maschine bewegt, 

AnschlieBend bewegen sich die Zuschnitte unter einem Wendetrom- 
melabschnitt hindurch, wo die Unterteilung 20 in genauer seit- 
licher und vertikaler Ausrichtung auf dem Zuschnitt angeordnet 
wird. Die aus dem Zuschnitt und der Unterteilung' best ehende • 
Kombihation wird dann in eine Ealtstation bewegt, in der das " 
Pormen der Schachtel urn die Unterteilung herum beendet^ Wird. 

Pig. 4 ist eine Draufsicht auf die Maschine. Der PluB der 
Schachtelzuschnitte durch diese Vdrrichtung wurde vorstehend 
beschrieben. Die Unterteilungen treten in die Maschine im rech- 
ten Winkel zum Plufi der Zuschnitte ein, wie die Pigur zeigt. 
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Die Unterteilvmgen konmen an der Maschine abgestuft uber- 
einanderliegend an, so wie sie in der Maschine zym Hersteilen 
der Unterteilungeh erzeugt werden. V/enn die Vorderkant^.. dieses 
schindelartig angeordneten Unterteilxmgsstroms in die Maschine 
eintritt, wird die erste Unter-teilung von dera Strom getrennt 
und uber dem Weg des Schachtelzuschnitts auf einen Aufnahme- 
tisch herausgefiihrt . 

Wie Pig. 5 zeigt, wird die Unterteilung dann parallel zu dem 
FluB der Schachtelzuschnitte, aber in entgegengesetzte Rich- 
tung, bewegt. Sie kommt zum Anliegen an einer Reihe" von An- 
schlagen, die die Unterteilung in Maschinenrichtung ausrichten, 
die gleich der Richtung der Schachteltief e ist. 

Bin in Pig. 3 angedeuteter \ind im einzelnen in Pig. 8 gezeig- 
ter Pingermechanismus . bewegt die Unterteilung dann seitlich , 
und bringt sic gegen einen seitlichen Anschlag, der sie in 
Querrichtung der Maschine ausrichtet. 

Zujn geeigneten Zeitpunkt des Maschinenzyklus wird die Unter- 
teilvmg in Greifer an der Wende.trommel vorgeschoben, die sie 
herumtragen und sie auf der Oberflache des Zuschnitts afeset- 
zen, wahrend der Zuschnitt unter der Trommel vorbeilauft. 

Es wird nunmehr der Stofivorschubmechanismus 22 beschrieben, der 
eine fur die Zwecke der Erf indtmg etwas abgewandelte Ausfiih- 
rungsform eines Standard-Stofivorschubmechanismus . ist. Der Me - 
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chanismus. weist eine Vorrichtung auf zum genauen Positionie- 
ren der Zuschnitte in der Fuhrtmgseinrichtung derart, daB 
der linke. Schlitz 21a jedes Zuschnitts immer in die gleiche 
Position relativ zum Maschinenrahmen fallt, ungeachtet der 
GroIBe oder Ausf uhrung des Zuschnitts. Dies wird erreicht 
durch Vorsehen eines schmalen Metallstabs 23 an der Stirnsei- 
te des linken Vorschubschlitzes 23a, der f estangeordnet ist. 
Dieser Stab steht so hervor, daB er in den Schlitz in jedem 
Zusclinitt eingreift, wahrend dieser in dem Puhrxmgstrichter 
angeordnet ist. Auf diese Weise befindet sich der gesamte' Zu- 
schnittstapel in Deokung, und jeder Zuschnitt wird genau po- 
sitioniert, wahrend er von dem StoBvorschubmechanismus in den 
Zuschnittf order er geschoben wird. Weiter ist ein rechter Zu- 
fiihrschlitz 23b vorgesehen. Die ZufuHrschlitze sind so posi- 
tioniert, daB sie nur die Zufiihrmig eines. einzigen Zuschnitts 
vom Unterende des Stapels gestatten. 

Der Zuschnittforderer (Pig. 3 xmd 4) besteht aus einem Satz 
von Vorschubrollen 24 tmd 25 benachbart dem StoBvorschubme- 
chanismus und vier Eeihen von Rollenketten 26, die uber die 
Breite der I-Iaschine im Abstand voneinander verlaufen. Die 
Rollenketten laufen in geschlitzten Ausnehmungen 25a in der 
Vorschubrolle 25. Die obere Vorschubrolle 24 weist ebenfalls 
geschlitzte Ausnehmungen 24a auf als Spielraum fiir an. den 
Rollenketten 26 befestigte StoBelemente 2? (vgl. Pig. 5 und 6)< 
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Jedes der StoBelemente 27 besteht aus einem an der Rollenlcet- 
te befestigten L-formig^n Teil 27a und einem ebenfalls an der 
Kette berestigten Messer 27b.. Das Messer 27b ragt uber ale 
Hinterkante des :Zusclmitts und verlxindert, dal3 der Zuschni-tt 
sich uber die Oberseite des StoiBelements schiebt.. Zusatzlich 
tragt die aan weitesten links liegend^ Porderkette, die auf der 
f esten Bezugslinie liegt, ebenfalls ein an der Kette 26 un- 
mittelbar vor den StoiSeleinenten 27 bef estigtes Schlitzmesser 
2a. Dieses Messer grei^t in den Sclxli*z :21b in dem Zuschni^t* 
(Tgl. . iPlg. IJ) :^in undjialt .den ,ZuscJini>fcl; .wahrend seiner Bewegung 
durch die Maschine an ^^itli^^^ Position ^e^ 

Schlitzmessers ^8 *elativ zu dem Stofielement 27 muB ftir :Zu- 
^chnit^te mt mter^caiiedlichen Klapp^^ ^erandert w^erde.n\ 

mc Zuscimitte, deren Klappenenden mm in elner Linie liegen, 
konnen di^ Positionen .der Stofielemente 27 durcb OTerscMeben der 
aollenketten 26 ^elati>v ,zueinand^r ^^andert v/erden. 

Die allgemeine Anbrdnung des Klebstof^aufdruckabsclmitts i,st 

IVLg. 3 3ge^eigt^. ^er Absclihit>fc ^besteUt .aus einer groBen 
Druokwal.^e 29^ .die .^ine #a1;er tragt .zum Aufbringen eines :Kleb- 
stoffmusl^ers ^ m.^ pi^er^m^ .^e^ ^uschnit*s., Regulierte 
^leb^toffm^^geri ^^rden W .die m^e^ ^on der :iibertra^swalze 
30 aufgebracht,. mes.e ,Walze nimmt aus ,dem darunterliegende.n 
Behalter -51 Klebs^PrC :awf , ,und iiberschussiger vKlebstof f .wird 
teoh den Scharb05: n ^bge^ehabl., :Die^er .Sphaber ist lejLclit 
^einsteaibaa:^, ^o to m^^o£m^e ,gewunsch>ter Wei^e 
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Der Zuschnitt wird in Kontakt mit der Mater geHalten durch 
die Stutzplatten 33, die tmmittelbar xmter der 3Jruckwalze • 
angeordnet sind. Diese Flatten sind hohenmaCig verstellbar 
zum Ausgleich von iinderungen der Dicke der Schachtelzuschnit- 
te, und dienen auBerdem als Mittel zum Einstellen des Kleb- 
s tof jfauf bringdruckes . 

HeiB-Schmelzklebstoff kann ver\-/endet werden, vm eine schnelle 
Verbindung zwischen der Unterteiltmg iind dem Zuschnitt zu ge- 
wahrleisten und eine Relatiwerschiebung der beiden Elemente 
wahrend der Schachtelf altschritte zu verhindem, die auf das 
Zusammensetzen folgen. Der Klebstoff wird durch IXisen 34 in 
Form. von zwei kurzen Wiilsten 21d aufgebracht, vmd zwar einer 
an der Innenseite der linken Einkerbung des Zuschnitts und 
der andere gerade innerhalb der reohten Einkerbtmg. Die Auf- 
bringung erfolgt durch ubliche Einrichtungen. Es ist zu beach- 
ten, daS anstelle des HeiB-Schmelzklebstoff es irgendein 
Schnellklebstoff oder ein doppelseitig klebendes Band verwen- 
det werden konnen. 

Das Klebstoffmuster verlauft zwar in Maschinenrichtung, es 
ist jedoch zu beachten, daB seiche linien auch in andere 
Richtungen verlaufen konnen odef daB andere Konf igurationen 
benutzt werden konnen. 

Fig. 7 ist eine seitTiche Draufsicht auf den Trerni- und Halte- 
abschnitt der MaschinOi ..Unterteilimgen in stufenweiser Uber- 
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lappung treten in diesen Abschnitt unmittelbar von'der Uriter- 
teil-ungs-Herstellixngsmaschine ein, wie durch den Ford-erer 35 " 
angedeutet ist. Zu bestimmten gesteuerten Intervallen^wei^den 
die Trennrollen -56 xxnd 37 zusaminengefuhrt und greiferf'ari der 
Vorderkante der vordersten Unterteilung an und Ziehen sle 
aus dem Strom -herauSo Die einzelne Unterteiltmg wird auf der 
Reihe von Bandf brderern 38 vorgeschoben zu im Abstand von- 
einander liegenden Anschlagen 39, die quer uber dem Abschiiitt 
angeordnet sind. Diese Anschlage werden wiederum zxm geeigne- 
ten Zeitpunkt des Maschinenzyklus abgesenkt, und die Unter- 
teilung wird dxircli den Bandf orderer und einen Satz vph Vor- 
schubrollen 40 und 41 auf den Auf nahmetisch 42 vorgeschdben. 
Die Anschlage 39 stehen xmter Pederbelastung und -ragen nor- 
malerweise nach oben. Das Absenken der Anschlage 39 e'rfolgt 
synchron mit dem Betrieb der iibrigen Maschinehabschnitte . 

Normalerweise, wenn eine TJnterteiluJig auf dem Auf nahmetisch 
aufliegt, schiebt ein voii einem Druckluf tzylinder 44 (vgl. 
Pig. 3 und 4) pneumatisch betatigtes StoBelement 43 die Unter 
teiltmg auf einen Forderer 45*'Dieser Forderer 45 tragt die 
Unterteilung gegen eine Reihe von Anschlagen 46, die die Un- 
terteilung genau in Maschinenrichtung ausrichten, wie bereits 
erlautert vmrde. 

Fig. 8 zeigt die Konzeption einer Firigervorrichtxing, die zum ' 
Posit ionier en der Unterteilung in Querrichtung der Maschihe 
benutzt wird. Nachdem die Unterteilung f est an den Anschlagen 
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46 anliegt iind in Haschinenrichtxing ausgerichtet ist, fahrt 
ein Finger .47 iiber die Unterteilimg hinaus imd bringt eineh 
Pui3 48 in Kontakt mit deren Oberseite. Dieser FuB 48 dient 
dann dazu, die Unterteiiung seitlich gegen einen Anschlag 49 
zu Ziehen, der das Pestlegeelement fur die seitliche Position 
ist. Der MaschiEnrahmen ist unter dem Arbeitsbereich dieser 
Fingervorrichtimg ausgespart (vgl. Fig. 8)* Der nach unten 
gerichtete Druck des Fingiers verformt die Unterteiiung in diese 
Aussparimg hinein imd biegt das Papier in einer Weise^ die der 
Unterteiiung eine betrachtliche Steif igkeit . gibt, wodtirch ein 
Knicken oder Verf ormen der Unterteiiung bei Anliegen gegeii den 
Anschlag yerhindert wird. Es ist zu beachten, dafi der Finger 
zvm Positionieren der tJnterteilamg horizontal imd vertikal 
bewegbar ist. Dies wird erreicht durch eine drehbare Steuer- 
scheibe 50 fiir horizontale Beweguiig xmd ein pneiimatisehes Be- 
tatigujigselement 51 fiir vertikale Bewegung. Die Stange 52 fur 
den Finger ist mit der Steuerscheibe 50 und dem Betatigungs^ 
element 51 iiber eine Rolleneinrichtung verbunden zuin Erzeugen 
der gewiinschten Bewegung* 

Es wird nujiniehr der V/endetrdmmelabschnitt beschriebehi, Zum ge- 
eigneten Zeitpunkt des Maschinenzyklus, iiachdem die Untertei- 
l\ing in Maschinenrichtung ujid quer zu dieser ausgerichtet \imr- 
de, fallen die Anschlage AS .(vgl. Fig. 6) aus deia Bewegungs^ 
weg der Unterteiltmg heraus., und eine Reihe von Saugiiapfen 53 
bewegt sich von unterhalb der Unterteiiung nach oben und sau- 
gen sich a:n ihrer Unterseite fest. aJiese Reihe von Saugnapfen 
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55 ist auf einem Rahmen 54 montiert, der die Napfe voinvllrts- " 
feev;egt und go d^e Unteirteilung in die Qreifer 55 an disr Wepaprr 
*trpnjmel 5(5 vprschiebt. - _ ' 

Di^ V/ende trommel ist ^ine Drehyprrichtung, die eine Reihe ypjri 
mechanisph betatigten Greifbacken 55a und 55b tragt,. die iiber 
di^ Flache der Tromme]. in einer Reihe parallel zur Rotations- 
achsg der Trommel ,angeordnet .3ind. V/ahrend die Baclcen die- pb^rp 
Stellung (ygl, Fig, 9) durchlaufen, erteilt die S^ugnapfyp^r'^r ' 
richturig der Unte^rteilung eine hohere Grejschwindigkeit , sp d§./3 
sip in dip Bapkpn g\etripben wird. Die Backen und die Unterrr 
tpilung bev/egpn giph uber ein kurzes Sttick mit gleicher G-e=r 
^chv/indigkeit , Wahrend dieses Zeitr^nuiie^, wenn zwischen den. 
JBacken und dpr Unterteilung kpine. Relatiypewegimg sta^ 
sch.lieBen siph die Backen, wpdurqh die Untertpilung lest errr . 
griff en v/ird. In diesem Moment geben die Saugnapie 55 die Un^r 
tprteilung frei und kehrpn in ihre Ausgangsposition zuruck iLjnd 
sind zum Ergreifen und Bewegen der naphsten Unterteilung b.ereit* 

Die Greifb.acken der V/ende trommel nehmen die Unterteilung .20 

auf ihrer Drehbewegung mit, und waJirend sie sich ihre.r unterr- 

sten Position nahern, wird die Unterteiliing in Eontakt mit 

der Oberseite des Schachtelzuschnitts 21 gebracht, und es wird 

Druck ausgeiibt, uin die Unterteilung iind den Zusohnitt fiir einen 

kurzeh Zeitraxim in festem Kontakt zu halten* In diesem Zeitrauin 

offnen sichi-die Greifbacken und neigen sich naeh vorn, geben 

die Unterteilung frei und bev/egen sich aus dem Weg der Unter- 

teilimg und des Zuschnitts heraus„ 

/, 09S1S/0 3 62 
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Das kombinierte Gefiige v/ird dann von dem Zuschnittf cirderer 
26 in eine Paltstation befordert, die die AuBsnplatten des 
Zuschnitts um 180° xunbiegt una sie uber das Oberende der Un- 
terteilung 21 faltet. Das Klebstof fmuster auf dem Zuschnitt 
dient zuBi Befestigen der Unterteilung an alien vier Piatt en 
des Zuschnitts,. 

Wy.hrend die aus dem Schachtelzuschnitt und der- Unterteilimg 
bestehende Kombination in den Faltabschnitt eintritt, wird auf 
den Schachtelzuschnitt Klebstoff aufgebracht zum Bilden der 
vom Hersteller gevmnschten Verbindung, und die Bildung des Zu- 
sclmitts zu einem Rohrkorper (vgl. Pig, 2) wird beendet. 

Sowohl die Unterteilungs-Herstellungsmaschine als, auch die er- 
findungsgemafie Maschine v/erden von einem gemeinsamen Antriebs- 
system Oder diirch synchronisierte Mehrfachantriebssysteme an- 
getrieben. 

Der Betrieb der Maschine zum Kombinieren einer zusammenfalt- 
baren zellenf ormigen Unterteilvmg mit einem Schachtelzuschnitt 
zur Bildung einer kombinierten unterteilten Schachtel in zu- 
saaimengelegtem Zustand geht aus der obigen Beschreibung hervor. 
Durch die erf indvmgsgemaBe Maschine kann dieses Gefiige in ein- 
facher, wirtschaf tlicher und wirksamer Weise erzeugt werden. 

So wird die eingangs genannte Aufgabe gelbst, und die be- 
schriebenen Vorteile werden in wirksamer Weise erreicht. 
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Patentansprliche 

Maschine zum Z^lSammenfUgen einer susamaienlegbaren ^'<:±1ctl^ 
formigen Untertexlung mit einera Schachtelzuschnitt , der eine 
Anzahl von Platten aufv/eist iind zu einem Rohrkbrper faltbar 
ist, gelcennzeichnet durch 
eine Vorrichtung zum Vorschub einer zusammenlegbaren zellen- 
' formigen Unterteilvuig (20) auf eine W'endetrommel (p6); 
an der Wende trommel (56) vorgesehene Greifer (55), die die 
Unterteilung (20) wahxend der Drehbev/egung der V/endetrommel 
(56) in vorgegebcner Position halten; 

eine Einrichtung (22) zum Vorschub eines Schachtelzuschnitts 
(21) auf einen bewegliclien Zuschnittf crderer (24, 25, 26); 
eine Einrichtung (2?) zum Halten des Schachtelzuschnitts (21) 
auf dem PcJrderer (24, 25, 26) in vorgegebener Position; ■ 
Vorrichtungen (29, 54) zum Avifbringen von Klebstoff auf d-ie 
Oberflache des Zuschnitts (21) in einem vorgegebenen Muster; - ' 
eine Einrichtung (53, 54) zum Vorschieben des aux dem Forderef ■ 
(24, 25, 26) unter der V/endetroramel (56) gehaltenen Zuschnitts 
(21); 

eine Einrichtung zum Drehen der v/endetrommel (56) und Vorschie- 
ben des Zuschnittsf brderers in bezug aufeinander derart, daB 
eine auf der Wendetrommel (56) angeordnete Unterteilung (20) 
genau ausgerichtet auf bestimmten Platten des auf dem Fbrderer 
positionierten Schachtelzuschnitts (21) angeordnet wird; 
und eine Einrichtung zihii Umfalten bestimmter v/eiterer Platten 
des Zuschnitts (21) uber die Unterteilung (20) zum Bilden eines 
Rohrkbrpers um die Unterteilimg (20) herum, 
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2. nac- chine nacli Ansprucial, d^^uj^Qli gQjcennr. 
zeichnct, daB ein StoI3voj:schubmechaniamuG (22) vpr^ 
t'^csehen ist, der cinon Stapel von SchachtelguGphnttten (21) 
hLit imd die Zusclmitte (21) oinsQln q-uf den ]?ewegl>aren ^u** 
GCiinit bX'orderer (24, 25» 26) vorsQhtebt^ 

3. Maschins nach An3pruch. 2, dadurch g^kenn- 
zeichnet, daiS cier StoCvorscbubinech^jjiseiug (22) ^in^n 
derart positionierten Hetallstab (23) iiufv/^ist, da? dieter in 
den gleichen Schlitz in auf^in^nderf clgena<2ii Zuschnitt.en (21) 
eingreift una den gesgiaten Zusgrmxtt^tg^p^l au3jPie]atet , 

. Has chine nach Anspr-ach 1, d a d u r c h g e k q n ii 
£ e i c h net, da£ der Suschnittf orderej? mifwQX^t: eine 
Anzahl von uber die Breite der Haschine im Abstand yoneinander 
vorgeGehcne HoIteiUcettexi (26), an den Rollenlcetlten (26) befe-^ 
sti^tc. StoiBelexaentc (2?) zum Austiben '.einer StplSkr^-ft auf die 
Hinterkanten dec: Zu3cb;nitts (21), iind ein Messer (27b), .da3 
iiber mindestens eines der StoSelemente (27) ragt und verhin- 
dert, dai'3 der ZuGchnitt (21) Gich iiber d.ie Oberseite des StoS- 
elenients (27) schiebt* 

5, Haschine naeh Anspmch 4., dadurch .gekenn- 
s e i c h n e t ,. da£ an wenigstens einer der Ketten (26) 
vor den StoJSelementen (27) ein Schlitzmesser (28) befestigt. 
ist, das in den gleiclien Schlitz jedes auf einanderf olgeaden 
Zuscanitts (21) eingreiiTt void den Zusclinitt wahrend seiner 
Bewegung durch die Haschine in seitlicher Ausrichtung halt. 
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6. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daf.i die Einrichtxmg zvim Aufbringen von 
K:iebstoff auf die Oberseite des Zuschnitts (21) Mittel (34) 
aufweist zum Aufbringen von Wulsten von schnell'klebendeni Kleb- 
stoff swischen der Unterteilung (20) imd dem un^exalteten 2u- 
schnitt (21), wodurch sich eine schnelle Verbindimg sv/ischen 
der Unterteilxmg (20) und dem Zuschnitt (21) ergibt und eine 
Rolativbev/cgung der beiden Teile wahrerid dec Schachtelf alt- 
vorganges verhindert v/ird, . 

7. Maschine nach Anspruch 1, dadurch g e Ic e n n - 
zeichnet, " daC ein Trenn- und Halteabschnitt vorge- 
sehen ist zum Halten einer Unterteilung (20) und anschlieBen- 
dem Vorschieben der Unterteilung (20) auf die Wendetrommel (56). 

8. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi d^r Trenn- und Halteabschnitt aufweist: 
einen Aufnahmetisch (42), einen Unterteilungsfbrderer (45) zum 
Vorschieben einer Unterteilxmg (20) von dem Aufnahmetisch (42) 
zu der V/ende trommel (56), einen Schieber (45) zum Verschieben 
einer Unterteilung <20) von dem Aufnahmetisch (42) zu dem 
Porderer (45), bev/egliche Anschliige (46) zum Halten einer Un- 
terteilung (20) auf dem Forderer (45), bis die Wendetrommel 
(56) zur Aufnahrae der Unterteilung (20) bereit ist, und Mittel 
zum Bev/egen der Unterteilung (20) von dem Forderer (45) zu den 
an der Wendetrommel (56) vorgesehenen Greiiern (55). 
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V, Kaschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
. 2 e i c h n e t , daiS der Trerm- und Halteabschnitt aufv/eis t 
einen Pingermechanismus (47) mit einem derart positionierten 
Pufi (48), da/o dieser mit der Oberseite eiaaer Unterteilung (20) 
in Kontaict gelangt. Mittel (50, 51) zvan Verschisben des FuBes 
(48) in hori^ontaler und vertikaler Hichtung, und einen Test- 
angeordneten Anschlag (49), wodurch der M (48) nach unten in 
Kontakt i:iit der Unterteilung (20) und dann seitlich bewegbar 
ist ua.d die Unterteilung (20) gegen den Anschlag (49) in eine 
gewxinschte Position bringt. 

10. Haschine nach Anspruch 9, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daC der Maschinenrahjnen dem f estangeordne- 
ten Anschlag (49) benachbart und unter dem PuS (48) ausgespart 
ist, wodurch eine Abv/artsbewegung des PuBes (48) gegen eine 
Unterteilung (20) diese so abbiegt, daB sie- Steifigkeit erhalt 
und ein Knicken der Unterteilung verhindert wird, v/enn sie ge- 
gen den festangeordneten Anschlag (49) bewegt v/ird. 

11. Maschine nach Anspruch S, dadurch gekenn- 
aeichnet, daiS die Mittel zum Bev/egen der Untertei- 
lung (20) von dem Unterteilungsf drdercr (45) su den Greifern 
(55) an der Wendetrommel (56) eine Reihe von Saugnapfen (55) 
aufv/eisen, die an der Unterteilung angreifen und sie kraft- 
schliissig in die Greifer (55) bewegenc 
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